/\

02 - 03.4

11.03.PL

Schtadzacz pary CHP




Schtadzacz pary CHP
DN 100 i wieksze, PN 25, 40, 63, 100

Opis

CHP jest korpusem do ktérego montowane sg gtowice
wtryskowe wodne VH lub gtowice parowowodne VHP (woda
atomizowana parg) majace na celu schitodzi¢ pare do
wymaganej temperatury.

Zgodnie ze Srednicg schfadzacza oraz w oparciu o stopien
schtodzenia pary, korpus moze by¢ wyposazony w wiecej niz
jedno przytacze do montazu gtowic wtryskowych VH lub VHP.
CHP jest dostarczany z kotnierzami lub przytaczami do
spawania oraz z kotnierzem do montazu gtowicy wtryskowe;j
VH lub VHP w $rednicy DN50 (maksymalna temperatura do
350°C) lub DN8O (dla $rednicy DN150 i wiekszych). Srednica
kotnierza do montazu gtowicy wiryskowej oraz $rednica
schtadzacza oraz rodzaj przytacza nr 1 wedlug wymagania
klienta.

Zatosowanie

CHP stuzy jako odcinek rurociagu przystosowany do montazu
gtowic wtryskowych VH i VHP. Jest przeznaczony do
zastosowan przemystowych zwiaszcza dla niskiego cisnienia
pary dla cieptownictwa i proceséw technologicznych.

Dane techniczne

Media robocze

Zastosowanie schtadzacza pary CHP na media inne niz woda
i para wodna nalezy rozwazy¢ pod kontem zastosowanych
materiatéw konstrukcyjnych majgcych kontakt z medium -
zastosowanie to powinno by¢ skonsultowane z producentem.

Potozenie robocze

Nad kotnierzem nr 2 nalezy pozostawi¢ odpowiednig ilos¢
miejsca do montazu gowicy wiryskowej VH lub VHP.
Schtadzacz pary CHP moze by¢ montowany w pozycji
poziomej, pionoweji pod katem

Seria

CHP

Przytacza

Kotnierzowe lub do spawania

Nominalna $rednica przytaczy

Kotnierz 1 - DN 100 i wieksze, kotnierz 2 - DN50 i DN 80 *1)

Cisnienie Nominalne

PN 25, 40, 63, 100

Materiat rury

Stal weglowa 1.0425

Stal stopowa 1.7335

Materiat kotnierzy

Stal weglowa 1.0425

Stal stopowa 1.7335

Maksymalna temperatura medium

-20 do 400°C (350°C) *)

-20 do 550°C

Wykonania przytaczy
(Kofnierz 1/do spawania)

wg EN 1092-1 (2/2003) / EN 12627 (8/2000) *1)

Wykonanie kotnierza 2

wg EN 1092-1 (4/2002)

*)  Wykonanie kotnierza 2 DN 50 do maksymalnie 350°C

*1) Wymiar i typ przytacza (kotnierz / do spawania) wg wymagan klienta - nalezy wyspecyfikowa¢ w zamdwieniu.

Najwyzsze dozwolone nadcisnienia robocze [MPa]

Materiat PN Temperatura [ °C ]
200 250 300 350 400 450 500 550 |Préby cisnieniowe przy 20°C

Stal weglowa 25| 1,78 1,62 1,47 1,37 1,32 - - - 3,80
1.0425 40 | 2,84 260 | 2,35 | 2,19 2,11 - - --- 6,00

63 | 448 | 4,09 | 3,71 3,45 | 3,33 - - --- 9,50

100 7,11 6,50 | 589 | 548 5,28 - --- --- 15,0
Stal stopowa 25 - - 2,08 1,93 1,80 1,67 1,39 0,55 5,30
1.7335 40 - 3,33 | 3,09 | 2,89 | 267 | 2,23 0,88 8,40

63 - 524 | 486 | 455 | 4,20 | 3,51 1,39 13,0

100 -- 8,32 | 7,71 7,22 | 6,67 | 557 2,21 21,0




Srednice przylaczy

Kotnierz
1 2 V L

PN | DN | PN | DN D, D, d

mm | mm | mm | mm | mm
8 | = 50%) | 195 | 145
8 |gg | 100 26 | *1) | *1)
9 - 80 **)| 230 | 180

*)  Wykonanie z kotnierzem nr 2 w $rednicy DN 50 do t,,, 350°C.

**) Wykonanie z kotnierzem nr 2 w $rednicy DN 80 dla $rednic schtadzacza min. DN 150 i wiekszych.
*1) Srednice i typ przytacza (kotnierz/do spawania) wg wymagan klienta - specyfikacja w zamowieniu.
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Schemat specyfikacji kompletnego numeru typowego schtadzacza CHP

XXX X XXX XX [ XXX (X
1. Seria Schtadzacz pary CHP
2. Liczba przytaczy gtowic |Liczba przytaczy gtowic wiryskowych-zalezna od stopnia schtadzania X
3. Srednice nominalne Kotnierz 1 - rurocigg parowy XXX
Kotnierz 2 - przytacze DN 50 (t,., = 350°C) 50
dla VH, VHP DN 80 (przytacze 1 min DN 150) 80
4. Cisnienie nominalne PN 25 025
PN 40 040
PN 63 063
PN 100 100
5. Materiat korpusu Stal weglowa 1.0425 (-20 to 400°C) 1
Stal stopowa 1.7335 (-20 to 550°C) 2

Przyktad zaméwienia: Schiadzacz pary, srednica rurociggu parowego DN 150, PN 40, przytacze dla dyszy wtryskowej DN 80,
PN 100, materiat korpusu 1.0425 jest oznaczony w nastepujacy sposob: CHP1 150/80-040 1
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